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OMNMMNCAHUE [BYyXKkOMMNOHEHTHas aare3noHHas rPyHTOBKa Ha OCHOBE 3MOKCUOHOM CMOSbI.
CBOUCTBA U ¢ [pumeHsieTcs B kKa4eCTBe aAre3MOHHON IPYHTOBKU [rsi XONOAHOKaTaHHOW
OBJIACTb cTanu, anioMUHUEBLIX, OLIMHKOBAHHbBIX, SMOKCUAHBLIX U NONUYPETaHOBbIX
NMPUMEHEHUS MOBEPXHOCTEN Nepes HaHECEHUEM OCHOBHOW CUCTEMbI OKPacKM.
¢ [NpenHasHayeHa Ans NOBEPXHOCTE, NoABeprarLLuxcs aTMochepHoii
Harpyske, BO34eNCTBMI0 GpbI3r 1 rasos.
+ B kayecTBe BEpXHEro crosi HAHOCUTCSH MHOXECTBO PasfNYHbIX (OMHULLIHBIX
MOKPbITUNA.
¢ MOXHO HaHOCUTb B Ka4YeCcTBe afre3voHHON rPYHTOBKU Ha rOTOBOE 3MOKCUAHOe
NaKoKpacoYHOE NOKPbITUE Nepes HaHECEHWEM CUCTEM APYruMX TUMOB KPacoK.
TEXHUYECKUE
XAPAKTEPUCTUKU

Cyxou ocTaTok 30 = 2 % no o6bemy. (ISO 3233)

54 + 2 % no Becy.

MnoTtHoCTb 1,3 kr/nuTp (roToBas CMecCh)

CooTHoweHunA OcHoBa 2 4yacTtun no oobemy 008 7890

CMeLlUMBaHUA U Koabl OtBepautens 1 4acTb No o6bemy 008 7991

MmaTepuanoB

XusHecnocobHoCTb 24 vyaca (+23 °C)

cmecu

PekomeHpyemas PekomeHayemas ToNWMHA NAEHKN TeopeTnyeckui pacxos
TONLMHA NNEeHKU n cyxow MOKpOW

TeopeTnyeckun 10 MKM 35 MKM 30,0 m2/n
pacxon 20 MKM 70 MKM 15,0 m3/n

MpakTuyecknin pacxoq 3aBMCUT OT METOA U YCINOBUI NPU HAaHECEHUW, a Takke
OT (POPMbI U LLIEPOXOBATOCTM OKpaLlMBaeMOn MOBEPXHOCTMU.

Bpems BbiCbIXxaHus TonwmHa cyxon nreHkn 15 Mkm +10°C +23°C +35°C
OT nbinu, cnycts 10 MuH 3-5MuH 3 MWH
Ha otnun, cnycta 10 MuH 3-5MuH 3 MWH
MexcnonHas Bblgepkka, cnycTs 64 4y 3y

Bpemsi BbICbIXaHUS 1 MEXCIOMHAs BblAEPXKKA 3aBUCAT OT TOSLLUMHBI NITEHKMW,
TemnepaTypbl, OTHOCUTENbHOWN BNAXXHOCTU BO34yXa N BEHTUNSALUN.
Bneck MaToBbin.

LseT Cepbiii.
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TEMAKUN TEMAKEEP

MHCTPYKUWA MO NPUMEHEHUIO

MoaroToBka YaanuTb ¢ NOBEPXHOCTU Macna, CMa3o4Hble MaTepuarnbl, CONu 1 MexaHudyeckme
NnoBepPXHOCTH 3arpsi3HeHNst COOTBETCTBYOLLMM MeToaoM. (ISO 12944-4)

CranbHble noBepxHoctu: ObpaboTka abpa3vBOCTPYNHON OYUCTKOM OO CTEMNEHM
TwarenbHocTn Sa2Y2 (1ISO 8501-1). Ecnv abpasmBoCTpyiHas OUMCTKA UCKITIOYEHA,
pekomeHayeTcs Npom3BecTn pocaTnpoBaHmne XornogHOKaTaHHON CTanbHOW NOBEPXHOCTU
ONs ynydlweHus agresun.

OuuHKoBaHHbIE NOBEPXHOCTU: Jlerkasi abpasnBoCTpyiHas ouncTka C NPUMEHEHNEM
MUHepanbHoro abpasuea, Hanpumep KBapLEeBOro necka, o CTeneHn TwarenbHocTh (Sas,
SFS 5873). Ecnu nerkas abpasnBOCTpyHas O4MCTKA UCKITIOYEHA, MOBEPXHOCTL crieayeT
oTwnudoBaTe BPYYHYH UM NPOMbITE MaTtepuanom MaHccapunecy.

AntomrHveBble NoBepxHOCTY: Jlerkas abpasnBocTpyiiHas o4ncTka ¢ NPUMEHeHeMm
HeMeTannuyeckoro abpasunea 4o cTeneHn TwartensHocTn (SasS, SFS 5873). Ecnu nerkas
abpa3nBOCTpyMHAasH O4NCTKA UCKIYEHa, MOBEPXHOCTb credyeT oTWwnNMdoBaTb BPYYHYIO UNn
npoMbITb MaTepuanom Maanunecy.

HepxaBetowas cranb: O6paboTka wnudoBaHMEM Unn nerkon abpasvBoCTPYMHOWN OYMCTKON
C NPYMEHEeHNeM MUHepanbHoro abpasmvea.

3arpyHToBaHHbIE MOBEPXHOCTU: YAanuTb C MOBEPXHOCTN Macia, cMa3oyHble MaTepuarnsl,
COMNU N MexaHu4yeckune 3arpsi3HeHNsi COOTBETCTBYHOLLMM METOAOM. YCTPaHuUTb AedeKTbl B
rpyHToBKe. He06X0AMMO NOMHUTBL O MEXCINONHON BbiAEpKKe rpyHTOBKU. ( ISO 12944-4)

FpyHTOBKA Temakun.
OTﬂeﬂKa Bce tunbl KpacokK 3a UCKIMKYeHneM UMHKHaNoOTHEHHbIX.
YcnoBus npu oKpacke Bce NOBEPXHOCTU AOOJIKHbI ObITb CyXunmmn. |_|pVI HaHeCeHNN N OTBEPXOEeHUN KpaCKun

Temnepartypa OKpy»aloLlero Bo3ayxa, okpallnBaemMomn NoBEPXHOCTM N Kpackn He JoSKHa
onyckaTtbcs Huke +10°C. OTHocuTENbHAas BNaXXHOCTb BO3ayXa He AormkHa npesbiwaTb 80%.
TemnepaTypa cTanbHOM NOBEPXHOCTN A0MKHA ObIThb, MO kpalHen mepe, Ha 3 °C Bbille TOYKU
pocbl Bo3ayxa.

CmewmBaHue Kpacky n oTBepauTens nepemMellaTb B OTAENbHbIX EMKOCTAX. TwaTensHo nepemMellaTb
KOMMOHEHTOB Kpacky 1 oTBepauTENb B NPaBUIIbHOM COOTHOLLEHUN CMeLLMBaHNs. PekomeHnayeTcs
mcnonb3oBaTth AN cmewwmnBaHusa Temaspeed Squirrel Mixer.

HaHeceHue kpacku PacnbineHnem nnu kncteio. Mpn HaHeceHWM pacnblneHneM Kpacky pa3basnsTte Ha 0-10%.
OnameTp dopcyHkn 6e3Bo3ayLuHoro pacneinutens 0.011"-0.015". Yron pacnbinexus
BblOMpaeTcs B 3aBUCUMOCTM OT (DOPMbl OKpaLLMBAEMOI KOHCTPYKLIMMA.

Pas6aBuTtenb PacTtBopuTens 1031.
Ouuctka PacTtBopuTens 1031.
MHCTPYMEHTOB
nocC CoaepxaHnue Jletyunx OpraHudeckux CoegmHennii — 580 + 20 r/n Kpacku.
Cogaepxanue JIOC roToBow k NpUMEHEHNIO cMeck, pa3baBneHHom Ha 10 % no oobemy —
610 r/n.
OxpaHa Tpyaa u Mepen npMMeHeHNEM cnegyeT BHUMAaTENbHO U3Y4nTb TEKCT U NpeaynpeanTenbHble
TexHuKa 0603HaYeHns1 Ha 3aBoACKMX aTUkeTkax. bonee nogpobHas MHdopmaums 06 onacHbIX
6e30MacHOCTU KOMTMOHEHTax 1 Mmepax 6e3onacHoCTi NpMBeaeHa B nacnopTe TeXHUKM B6e3onacHocTy,

KOTOPbI MO 3anNpocy MOXHO nony4ntb B komnanun Tikkurila Oyj. Tonbko ans
NPOMBILLIEHHOTO MPUMEHEHWS.

[locToBEPHOCTb HACTOALLMX AaHHbLIX OCHOBbLIBAETCS Ha NTabopaTOPHbIX MCMbITAHWSAX U MPaKTUYECKOM OMbITE U NPOBEPEHA Ha YKasaHHYIo B
TEeXHUYecKol cneumdukaumm gaty. Kayectso matepuana obecrneumBaeTcst pMPMEHHON CUCTEMON KayecTBa, NMONTHOCTbI0 COOTBETCTBYHOLLEN
TpeboBaHUsAM MexayHapoaHbIx cTaHaapToB 1ISO 9001 u 1ISO 14001. Mpowussogutens Tikkurila Oyj He oTBevaeT 3a ywepb nnu Bpes, NPUHNHEHHBI
B pe3ynbTaTe He NPaBWIbHO MM HE MO HAa3HAYeHWI0 UCNONb30BAHHOIO MaTepuana.



	СВОЙСТВА И 
	ОБЛАСТЬ
	ТЕХНИЧЕСКИЕ
	ХАРАКТЕРИСТИКИ
	30 ± 2 % по объему. (ISO 3233)
	54 ± 2 % по весу.
	Удалить с поверхности масла, смазочные материалы, соли и механические загрязнения соответствующим методом. (ISO 12944-4)
	Стальные поверхности: Обработка абразивоструйной очисткой до степени тщательности Sa2½ (ISO 8501-1). Если абразивоструйная очистка исключена, рекомендуется произвести фосфатирование холоднокатанной стальной поверхности для улучшения адгезии.
	Оцинкованные поверхности: Легкая абразивоструйная очистка с применением минерального абразива, например кварцевого песка, до степени тщательности (SaS, SFS 5873). Если легкая абразивоструйная очистка исключена, поверхность следует отшлифовать вручную или промыть материалом Панссарипесу.
	Алюминиевые поверхности: Легкая абразивоструйная очистка с применением неметаллического абразива до степени тщательности (SaS, SFS 5873). Если легкая абразивоструйная очистка исключена, поверхность следует отшлифовать вручную или промыть материалом Маалипесу.


